














6.3 Транспортирование и хранение 
6.3.1 Транспортирование и хранение анкерных жгутов должно осу­

ществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 25388 со следующим до­
полнением: анкерные жгуты должны храниться в упакованном виде в закры­
тых сrшадских помещениях при относительной влажности не выше 85 %. 

6.3.2 При транспортировании и хранении не допускать резких перепа­
дов температуры. 

7 У1сазания по эксплуатации 

Углеродные анкерные жгуты должны эксплуатироваться в соответствии 
с инструкцией изготовителя. 

8 Гарантии изготовителя 

8.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества анкерных жгу-
тов требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий 
транспортирования и хранения. 

8.2 Гарантийный срок хранения анкерных жгутов со дня изготовле-
ния - 12 месяцев. 
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9 Технология применения

9.1   Углеродные анкерные жгуты устанавливаются в подготовленные 
высверленные отверстия в конструкции, с учетом выбора диаметра жгута, 
который подбирается исходч из условий: 2-4 мм диаметра изделия FibArm 
Anchor. Не допускается повреждения углеродного волокна о края 
высверленного отверстия, для этого достаточно их скруглить их при 
сверлении. Очистить подготовленное отверстие сжатым воздухом под 
давлением, при помощи воздушной установки;

9.2 Пропитка углеродного анкерного жгута производится 
непосредственно перед монтажом в подготовленной отверстие, при помощи 
эпоксидного связующего FibArm Resin 530+, с расходом 1,0 кг/ м.п.. 
Связующие должны быть перемешаны в соответствии с технологическими 
картами производителя;

9.3     Пропитать анкерный жгут эпоксидным связующим по всей длине, 
при помощи кисти. Пропитку также можно осуществлять в специальных 
«ванночках» с приготовленным связующим;

9.4     Произвести нагнетание приготовленного эпоксидного связующего 
FibArm Resin в отверстие. Требуется следить за количеством связующего и 
учитывать возможность выдавливания при монтаже жгута, которое 
распределяется по окружности вокруг отверстия;

9.5   После установки жгута в отверстие, его наружная часть 
распределяется в «звездочку» или «V» - образную лапку и монтируется в 
вариациях: на основание под углеродную ленты, на углеродную ленту, между 
слоями углеродных лент.










